N—Fl e ) USURE
CONTAMINATION
ETAT DU FLUIDE| ANORMAL

Identité de la machine

919004

Composant

§¥jstéme hydraulique
PETRO CANADA HYDREX MV 32 (--- GAL)

e <A T
Test UOM  Method Limit/Abn | Current History1 History2
Vérifier les scelles et/ou les filters pour des points d’entrée des contaminants. Nous Numero dechant. Clientnfo GEFU0335:6]) GFLO0G3033 - GFL0023005
vous recommandons de vérifier la présence de particules métalliques visibles. dans Pate d'échant. Client Info 28 Feb 2024 | 26 Mar 2023 04 May 2022
I'huile. Nous vous recommandons de vérifier tous les endroits par lesquels de la saleté Age d la Machine hrs Client Info 11607 9793 7555
peut pénétrer dans le systeme. Le reniflard d*air doit étre répar_é. S’il n:est pas classé, Age de I'huile  hrs Client Info 0 0 0
nous vous recommandons de le remplacer par un reniflard & air adapté au micron et / ~ = -
ou au dessicant. Si évalug, nous vous recommandons de réparer / remplacer le Age du filtre hrs Client Info 0 0 0
reniflard. Nous vous recommandons de vidanger I'huile de ce composant si vous ne Huile changée Client Info N/A Not Changd Not Changd
e e o e omons il change Clentinfo | Changed | NA A
Statut de I'échant. SEVERE | SEVERE SEVERE
Fer ppm  ASTMD5185m) >50 A 132 A 111 91
Présence d’une faible concentration_de_ métal visible. Us_ur(_e de Chrome ppm ASTMD5185(m)  >10 20 18 15
gyllndre. Usure de segmgnt. Le bas |n§I|ce ferreux (PQ) indique que Nickel ppm  ASTMDSI8Sm) >4 0 0 0
l'usure ferreuse est due a de la corrosion. Titane ppm  ASTM DS185(m) 0 < <
Argent ppm  ASTMD5185(m) 0 0 0
Aluminium ppm  ASTMD5185(m) >5 9 6 5
Plomb ppm  ASTMD5185(m) >4 <1 <1 0
Cuivre ppm  ASTMD5185m) >15 1 1 1
Etain ppm  ASTMD5185(m) >4 0 0 0
Vanadium ppm  ASTMD5185(m) 0 <1 0
Métal blanc scalar Visual* NONE VLITE NONE NONE
Bronze scalar Visual* NONE NONE NONE NONE
CONTAMINATION Silicium ppm  ASTMDS5185m) >15 24 19 14
Potassium ppm  ASTMD5185m) >20 7 5 5
I! y g une gra_nde qualmltité de !imon (pgt_‘ticules d_e 4 3‘14 mi_cr_ons) dans Leau WC Method 0.1 NEG NEG NEG
oo s i s atasen a0 pariaios >ty | JSTUOTN 55000 | A 152687 2105 4 05
poussiére). Une grande quantité de saleté a provoqué une usure Partllcules >6u ASTMD7647 >1300 A 14065 4057 1369
abrasive du composant. Particules >14u ASTM D7647 >160 239 36 26
Particules >21p ASTM D7647 >40 53 10 10
Particules >38u ASTM D7647 >10 2 0 1
Particules >71p ASTM D7647 >3 0 0 0
Propreté de I'huile ISO 4406 (c) >1917114 | A 24/21/15 | A 24/19/12 A 23/18/12
Limon scalar Visual* NONE NONE VLITE NONE
Débris scalar Visual* NONE NONE NONE NONE
Saleté scalar Visual* NONE NONE NONE NONE
Apparence scalar Visual* NORML NORML NORML NORML
Odeur scalar Visual* NORML NORML NORML NORML
Eau émulsifiée scalar Visual® >0.1 NEG NEG NEG
|ETAT DU FLUIDE | Sodium ppm  ASTM D5185(m) 22 21 19
Bore ppm  ASTMD5185m) O <1 <1 <1
La viscosité_ de I’échanti_ll_on se s?tue dans la portée de I'l|SO 46; nous Baryum ppm ASTM D5185(m) O ) 0 0
vous co?selllons de vérifier. I'huile r]’e§t plus en état de service en Molybdéne ppm  ASTMDSiSSm) O 0 < <
raison d’une usure anomale et/ou sévére. Manganése ppm  ASTUDSISSM) 1 1 1 <1
Magnésium ppm ASTMD5185(m) O 9 8 7
Calcium ppm ASTM D5185(m) 50 82 81 78
Phosphore ppm  ASTMD5185m) 330 363 402 399
Zinc ppm  ASTMD5185m) 430 444 455 477
Soufre ppm  ASTMD5185m) 760 938 953 969
Visc 40°C cSt ASTMD7279m) 31.9 \A 40.0 /)~ 401 42.7
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Laboratoire : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9  GFL Environmental - 769 - Drummondville CD
Ne d'échantillon : GFL0093656 Recu : 08 Mar 2024 1005 rue Rhea
1S0 17025:2017 N¢ de laboratoire : 02620875 Tested 111 Mar 2024 Drummondville, QC
:‘::::{?; Numéro unique : 5745994 Diagnostiqué : 11 Mar 2024 - Kevin Marson CA J2B 8A9
Analyse : MOB 1 ( Additional Tests: Bottom, BottomAnalysis, FilterPatch, PQ, PrtCount, P&6iitec): Service Manager
Pour discuter cetter rapport, contacter le service a la clientéle au 1-800-268-2131.
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T:
La validez de los resultados y la interpretacion se basan en la muestra y la informacion proporcionada. F:
ID du rapport: GFL769 [WCAMIS] 02620875 (Generated: 03/11/2024 09:34:19) Rev: 1 Contact/Location: Service Manager - GFL769
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