\—— 1 USURE
MOB 3 y ; ’ CONTAMINATION SEVERE
I RAPPORT D'ANALYSE D'HUILE ETAT DU FLUIDE
Identité de la machine
813096
FSl‘ou\K(jstt‘ame hydraulique
AW HYDRAULIC OIL ISO 32 (- LTR)
Test UOM  Method Limi/Abn | Current History1 History2
Nous vous recommandons de vérifier tous les endroits par lesquels des Numero déchant, Client Info EREINISASY --- -
contaminants peuvent pénétrer dans le systeme. Nous vous recommandons de I?ate d'échant. Client Info 08 Apr 2024 | - o
remplacer le filtre et d'utiliser un systéme de filtrage hors-ligne afin d'améliorer la Age d la Machine hrs Client Info 0 --- ---
propreté du fluide. Le reniflard d*air doit étrg répgré: S’il n‘gst paslclassé, nous vous Age de I'huile  hrs Client Info 2400 - -
recommandons de le remplacer par un reniflard a air adapté au micron et/ ou au A . .
dessicant. Si évalué, nous vous recommandons de réparer / remplacer le reniflard. Age du filtre hrs Client Info 0 - -
Echantillonner de nouveau dans 30 & 45 jours afin de contréler la situation. Le fluide Huile changée Client Info Not Changd | - -
fuice aot c (GENERIC) AW HYDRAULIG OIL 156 52 Veuiles confimer. - Fillre changé Client Info e
Statut de I'échant. SEVERE | -
Fer ppm ASTM D5185(m) >50 3 - -
Chrome ppm  ASTMD5185m) >10 0 =
Les taux d'usure de tous les composants sont normaux. Nickel ppm  ASTHDSIES) >4 0 B N
Titane ppm  ASTMD5185(m) 0 ==
Argent ppm  ASTM D5185(m) 0 - -
Aluminium ppm  ASTMD5185(m) >5 <1 ==
Plomb ppm  ASTMD5185(m) >4 0 - -
Cuivre ppm  ASTMD5185m) >15 1 -
Etain ppm  ASTMDS5185m) >4 0 - -
Vanadium ppm  ASTMD5185(m) 0
Métal blanc scalar Visual* NONE NONE
Bronze scalar Visual* NONE NONE
CONTAMINATION Silicium ppm  ASTMDS185m) >15 1
I ité élevée d . iculai 22100 d Potassium ppm  ASTMD5185m) >20 2
taﬁlz)upr:z:eunezgtgi:ser\;eut?le.e matiéres particulaires (2 a um de L eau WC Method 0.1 NEG
Particules >4u ASTM D7647 >5000 | A 116431
Particules >6p ASTMD7647 >1300 | A 60846
Particules >14u ASTMD7647 >160 | A 5846
Particules >21p ASTM D7647 >40 A 1118
Particules >38u ASTM D7647 >10 31
Particules >71u ASTM D7647 >3 2
Propreté de I'huile ISO 4406 (c) >19/17/14 | A 24/23/20
Limon scalar Visual® NONE NONE
Débris scalar Visual* NONE VLITE
Saleté scalar Visual* NONE VLITE
Apparence scalar Visual* NORML NORML
Odeur scalar Visual® NORML NORML
Eau émulsifiée scalar Visual* >0.1 NEG
Sodium ppm  ASTM D5185(m) 2 - -
Ihuil i sil L R s duite 3 Bore ppm ASTMD5185(m) 5 1 --
ni:;aeup::;eepnt:ck);:serwr si la contamination peut étre réduite a un Baryum ppm  ASTMDSi&Sm) 5 < B B
Molybdene ppm  ASTMD5185m) 5 0 -
Manganeése ppm ASTM D5185(m) 0 -- --
Magnésium ppm  ASTMD5185(m) 25 9
Calcium ppm  ASTMD5185m) 200 64
Phosphore ppm  ASTMD5185m) 300 321
Zinc ppm  ASTMD5185m) 370 419
Soufre ppm  ASTMD5185m) 2500 776
Visc 40°C cSt ASTMD7279(m) 32 \ 307 ) -
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“u c ALA Laboratoire

Ne d'échantillon
150 17025:2017 N de laboratoire
o Numéro unique
Laboratory
Analyse

:MOB 1 ( Additional Tests: PrtCount )

Pour discuter cetter rapport, contacter le service a la clientéle au 1-800-268-2131.
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab.

La validez de los resultados y la interpretacion se basan en la muestra y la informacién proporcionada.

ID du rapport: GFL736 [WCAMIS] 02629963 (Generated: 04/19/2024 07:57:27) Rev: 1

: WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9 GFL Environmental - 736 - Trois-Rivieres

: GFL0116337 Recu : 18 Apr 2024 2920 Bellefeuille,
1 02629963 Tested : 18 Apr 2024 Trois-Rivieres, QC
15763095 Diagnostiqué : 18 Apr 2024 - Wes Davis CA G9A 5R5

Contact: Jean Demontigny
jdemontigny@matrec.ca
T: (819)378-4881

F:

Contact/Location: Jean Demontigny - GFL736
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