Machine Id

711029

Component

Hydraulic System
Fluid

" DIAGNOSIS

@ Recommendation

Nous vous recommandons de vérifier tous les
endroits par lesquels des contaminants peuvent
pénétrer dans le systéme. Nous avons pris note
que la vidange d'huile a été effectuée au moment
de I'échantillonnage. Le reniflard d'air doit étre
réparé. S’il n"est pas classé, nous vous
recommandons de le remplacer par un reniflard a
air adapté au micron et / ou au dessicant. Si évalué,
nous vous recommandons de réparer / remplacer le
reniflard. Echantillonner de nouveau dans 30 & 45
jours afin de controler la situation.

Wear

Les taux d'usure de tous les composants sont
normaux.

@ Contamination

Il'y a une quantité élevée de matiéres particulaires
(2 2 100 pm de taille) présente dans I'huile.

Fluid Condition

I'huile peut encore servir si la contamination peut
étre réduite a un niveau acceptable.
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Sample Rating Trend
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Oil Changed
Sample Status
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CONTAMINATION

Water

WEAR METALS

Iron
Chromium
Nickel
Titanium
Silver
Aluminum
Lead
Copper
Tin
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ADDITIVES
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CONTAMINANTS

Silicon
Sodium
Potassium

FLUID CLEANLINESS

Particles >4um
Particles >6pm
Particles >14pm
Particles >21um
Particles >38um
Particles >71um
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limit/base current history1 history2
GFL0107532 GFL0072708 GFL0043210
09 Jan 2024 13 Feb 2023 24 May 2022
89657 3323 1358
0 0 0
Changed Not Changd  Not Changd
SEVERE SEVERE SEVERE
limit/base current history1 history2
>0.1 NEG NEG NEG
limit/base current history1 history2
>50 10 5 4
>10 2 0 <1
>4 0 0 0
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>5 1 <1 <1
>4 <1 0 0
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>160 736 17 477
>40 172 5 114
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>19/17/14 @ 24/2117 @ 23/19/11 @ 23/20/16
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CALA Laboratory : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9  GFL Environmental - 747 - GMA - Solid Waste
S=2t U270 Sample No. 1 GFL0107532 Received 131 Jan 2024 4 Chemin du Tremblay,
150 17025:2017 Lab Number : 02612529 Tested 101 Feb 2024 Boucherville, QC
:‘::;i?d Unique Number : 5721624 Diagnosed :01 Feb 2024 - Wes Davis CA J4B 675
¥ Test Package : MOB 1 ( Additional Tests: PrtCount ) Contact: Steve Voyer
To discuss this sample report, contact Customer Service at 1-800-268-2131. svoyer@matrec.ca
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T:
Validity of results and interpretation are based on the sample and information as supplied. F:
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