Weaetk

Machine Id

WL0056

Component

Hydraulic System
Fluid

SAE 10W (--- GAL)

DIAGNOSIS

Recommendation
Nous recommandons le remplacement des filtres
de ce composant. Confirmez la source du lubrifiant
utilisé pour I'appoint/remplissage. Nous vous
recommandons d échantillonner de nouveau dés
que possible afin de contrdler la situation.

Wear
Les taux d'usure de tous les composants sont
normaux.

Contamination
Il'y a une quantité modérée de particules (de 4 a 14
microns) dans I"huile.

Fluid Condition

Les niveaux d"additifs indiquent I'ajout d'une autre
marque ou d'un autre type dhuile. I'huile peut
encore servir si la contamination peut étre réduite a
un niveau acceptable.

OIL ANALYSIS REPORT

Sample Rating Trend
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Contact/Location: Patrick Beaulieu - GFL743
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3 CALA Laboratory : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9  GFL Environmental - 743 - Montreal Est CD Processing

T Sample No. : GFL0118362 Received 115 May 2024 10930 rue Sherbrooke

1S0 17025:2017 Lab Number : 02635721 Tested 116 May 2024 Montreal, QC

::::::'t':; Unique Number : 5776874 Diagnosed :17 May 2024 - Kevin Marson CA H1B 1B4

Test Package : MOB 1 ( Additional Tests: PrtCount ) Contact: Patrick Beaulieu

To discuss this sample report, contact Customer Service at 1-800-268-2131. patrick.beauliue@gflenv.com

Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T:

Validity of results and interpretation are based on the sample and information as supplied. F:
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