360

DIAGNOSTICS

Machine Id
352
Component

Hydraulic System
Fluid

PANOLIN HLP SYNTH 46 (--- LTR)

DIAGNOSIS

Recommendation
Nous vous recommandons de remplacer le filtre et
d'utiliser un systeme de filtrage hors-ligne afin
d'améliorer la propreté du fluide. Nous vous
recommandons d'échantillonner de nouveau dés
que possible afin de controler la situation. A
NOTER: S.V.P. inclure, avec le prochain
échantillon, des détails de la capacité du réservoir
et le type et le degré de filtration. Veuillez préciser
la marque et le modele du composant lors du
prochain échantillon.

Wear
Les taux d'usure de tous les composants sont
normaux.

Contamination
Il'y a une quantité modérée de matieres
particulaires (2 @ 100 pm de taille) présente dans
I'huile. La propreté du systéme est supérieure a la
limite acceptable pour votre objectif de propreté
ISO 4406.

Fluid Condition
Le AN est acceptable pour ce fluide. L'état de I'huile
permet d'en prolonger I'utilisation.

OIL ANALYSIS REPORT

Sample Rating Trend
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Lithium ppm
CONTAMINANTS
Silicon ppm
Sodium ppm
Potassium ppm

Client Info
Client Info
Client Info
Client Info
Client Info

method

WC Method

method

ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)

method

ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)

method

ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)
ASTM D5185(m)

FLUID CLEANLINESS method
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Particle Trend
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5 FLUID DEGRADATION method limit/base current history1 history2
-] ST Acid Number (AN) ~ mgKOHg ASTM D974° 0.58
; “ VISUAL method limit/base current history1 history?2
; ) White Metal scalar Visual* NONE NONE
E Yellow Metal scalar Visual*  NONE NONE
, Precipitate scalar Visual* NONE NONE
& & Silt scalar Visual* NONE NONE
E ] Debris scalar Visual* NONE NONE
Viscosit 100°C Sand/Dirt scalar Visual® NONE NONE
|, Viscosity @ Appearance scalar Visual* NORML NORML
w0 Odor scalar Visual* NORML NORML
L aiomermnd Emulsified Water scalar Visual* >0.05 NEG
£ | Free Water scalar Visual* NEG
“ 51 Mbnomal FLUID PROPERTIES method limit/base current history1 history?2
’ Visc @ 40°C ¢St ASTMD7279m) 47.0 44.8
3 = Visc @ 100°C ¢St ASTMD7279(m) 8.1 8.2
E E Viscosity Index (VI) Scale ASTMD2270* 146 159
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' CALA Laboratory : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9 DISTRIBUTION SERGIBEC INC
b - Sample No. :PC0087457 Received : 25 Jun 2024 61 CH BOISE
1S0 17025:2017 Lab Number : 02644051 Tested 1 26 Jun 2024 Brownsburg—Chatham, QC
:‘:;L‘::'t':d Unique Number : 5801590 Diagnosed :26 Jun 2024 - Wes Davis CA J8G 1G6
s Test Package :IND 2 ( Additional Tests: KV100, TAN Man, VI) Contact: Service Manager
To discuss this sample report, contact Customer Service at 1-800-268-2131. info@sergibec.ca
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T: (450)562-9281
Validity of results and interpretation are based on the sample and information as supplied. F:
Report Id: DIS61BRO [WCAMIS] 02644051 (Generated: 06/26/2024 13:32:32) Rev: 1 Contact/Location: Service Manager - DIS61BRO
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