Machine Id

901087

Component

Diesel Engine
Fluid

A Recommendation

Nous vous recommandons de vérifier le systéme
d'injection de carburant. Nous avons pris note que
la vidange d'huile a été effectuée au moment de
I"échantillonnage. Nous vous recommandons
d'échantillonner de nouveau dés que possible afin
de contréler la situation.

Wear
Les taux d'usure de tous les composants sont
normausx.

A Contamination
Quantité élevée de carburant dans I'huile. Les tests
confirment la présence de carburant dans I'huile.

Fluid Condition
I'huile ne peut plus étre utilisée en raison de la
présence de contaminants.
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CALA Laboratory : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9  GFL Environmental - 780 - GMA - ICI - Solid Waste
et Y0270 Sample No.  : GFL0O119824 Received 110 Jul 2024 4365 boul. St-Elzear Ouest,
1S0 17025:2017 Lab Number : 02646883 Tested 112 Jul 2024 Laval, QC
::::;:'t:‘d Unique Number : 5812435 Diagnosed  : 12 Jul 2024 - Wes Davis CA H7P 443
s Test Package : MOB 1 ( Additional Tests: FUELDILUTION, PercentFuel, Visual ) Contact: Pieces Laval
To discuss this sample report, contact Customer Service at 1-800-268-2131. pieces.laval@gflenv.com
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T: (450)687-3838
Validity of results and interpretation are based on the sample and information as supplied. F:
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