Weaek

Identité de la machine

Composant

Différentiel Arriére
Fluide

SAE 80W90 (--- GAL)

DIAGNOSTIC

@ Recommendation

Nous vous recommandons de vérifier tous les
endroits par lesquels de la saleté peut pénétrer
dans le systeme. Nous vous recommandons de
vidanger I'huile de ce composant si vous ne I'avez
pas déja fait. Nous vous recommandons

d échantillonner de nouveau dés que possible afin
de contrdler la situation.

@ Usure

Le taux de fer est important. Le taux de chrome est
anormal. Usure des engrenages. Le bas indice
ferreux (PQ) indique que l'usure ferreuse est due a
de la corrosion.

Contamination
Les niveaux élémentaires de silicone (Si) et
d*aluminium (Al) indiquent I'infiltration d*alumine-
silicate (grosses particules de poussiere). Une
grande quantité de saleté a provoqué une usure
abrasive du composant.

Etat Du Fluide
La viscosité de I'échantillon se situe dans la portée
de 'SAE 80W140; nous vous conseillons de
vérifier. I'huile n’est plus en état de service en
raison d’une usure anomale et/ou sévére.

INFORMATION SUR L4CHANTILLON methode

Numéro d'échant.
Date d'échant.
Age d la Machine
Age de I'huile
Huile changée
Statut de I'échant.
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CALA Laboratoire : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9 GFL Environmental - 772
e Ne d'échantillon  : GFL0088445 Recu : 01 Aug 2023 435 Montee Cushing
1S0 17025:2017 N de laboratoire : 02573516 Diagnostiqué :02 Aug 2023 Brownsburg-Chatham, QC
:‘::;i?d Numéro unique : 5618567 Diagnostiqueur : Kevin Marson CA J8G 1B9
4 Analyse :MOB 1 ( Additional Tests: PQ) Contact: Kelly-Ann Forbes
Pour discuter cetter rapport, contacter le service a la clientéle au 1-800-268-2131. kforbes@matrec.ca
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T: (450)566-3721
La validez de los resultados y la interpretacion se basan en la muestra y la informacién proporcionada. F:
ID du rapport: GFL772 [WCAMIS] 02573516 (Generated: 08/03/2023 13:22:12) Rev: 1 Contact/Location: Kelly-Ann Forbes - GFL772
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