|dentité de la machine

833083

Composant

Fluid

A Recommendation

Nous vous recommandons de vérifier tous les
endroits par lesquels des contaminants peuvent
pénétrer dans le systéme. Nous vous
recommandons de remplacer le filtre et d'utiliser un
systeme de filtrage hors-ligne afin d'améliorer la

propreté du fluide. Le reniflard d"air doit étre réparé.

S’il n"est pas classé, nous vous recommandons de
le remplacer par un reniflard a air adapté au micron
et/ ou au dessicant. Si évalué, nous vous
recommandons de réparer / remplacer le reniflard.
Echantillonner de nouveau dans 30 a 45 jours afin
de contréler la situation. Le fluide n’était pas
spécifié, toutefois, une comparaison avec d’autres
fluides indiqu que ce fluide est du (GENERIC) AW
HYDRAULIC OIL ISO 32. Veuillez confirmer.

Usure
Les taux d'usure de tous les composants sont
normaux.

A Contamination
Il'y a une quantité élevée de matiéres particulaires
(2 2 100 pm de taille) présente dans I'huile.

Etat Du Fluide
I'huile peut encore servir si la contamination peut
étre réduite a un niveau acceptable.

Systéme hydraulique

AW HYDRAULIC OIL ISO 32 (--- LTR)

DIAGNOSTIC

RAPPORT D'ANALYSE D'HUILE

Sample Rating Trend

ISO(LES NORMES)

INFORMATION SUR L4CHANTILLON methode
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Statut de I'échant.
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CONTAMINATION

L'eau

MéTAUX D'USURE
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PROPRETé DU FLUIDE methode

Particules >4u
Particules >6p
Particules >14p
Particules >21p
Particules >38u
Particules >71p
Propreté de I'huile
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ﬁ Tendance des particules

% o St Métal blanc scalar Visua®  NONE NONE
p | Bronze scalar Visua*  NONE NONE
E Précipié scalar Visual* NONE NONE
Hi Limon scalar Visual* NONE NONE
5 20k Débris scalar Visual* NONE VLITE
o L Saleté scalar Visual*  NONE VLITE
: 2 Apparence scalar Visual* NORML NORML
< < Odeur scalar Visual* NORML NORML
A Tendance des particules Eau émulsifiée scalar Visual >0.1 NEG
100k Eau libre scalar Visual* NEG
- dum |
E Bk —— | PROPRIéTéES DU FLUID methode limite/base actuel passé1 passé2
L A Visc 40°C cSt  ASTMD7279m) 32 31.6
2 g0k " - ’ X
2 IMAGES DE L'éCHANTILLON methode limite/base actuel passé1 passé2
E amk
b IiAnm'md
ok
E E Coluer no image no image
Viscosité 40°C
3
15, dwomdl Fond no image no image
M
R L= N ——— GRAPHIQUES
i Anommal Alliages ferreux A Comptage de particules
gl i 491,520 26
B fer
26 -+ - :I_mme 122,880 24
= g g B wemesasansne nickel
E i =g 30,720

[

_ 7.680

[
=
pog

1,920

Aprl 0/24
saidoud ap

=)

Métaux non-ferreux

@

cuive
nasnmanansnns 1lorTib

Etain

nombre

ppm
-
BB61-30tH OSI

s o o o= =

~
o

Aprl 024
Aprl0/24

*L,
=
5
.
"
.

Viscosité 40°C

Anomal
o

= .. | Base
o

301 Anomal
o

Aprl 0/24
Aprl /24

3 CALA Laboratoire : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9  GFL Environmental - 747 - GMA - Solid Waste

== Tlm.. Ned'échantillon : GFLO107525 Recu : 15 Apr 2024 4 Chemin du Tremblay,

1S0 17025:2017 N2 de laboratoire : 02628878 Tested 116 Apl’ 2024 Boucherville, QC

:::L‘r:'t':; Numéro unique : 5762010 Diagnostiqué : 16 Apr 2024 - Wes Davis CA J4B 675

Analyse : MOB 1 ( Additional Tests: PrtCount ) Contact: Service Manager

Pour discuter cetter rapport, contacter le service a la clientele au 1-800-268-2131. llapierre@matrec.ca

Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T:

La validez de los resultados y la interpretacion se basan en la muestra y la informacién proporcionada. F:
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