p® , '
WEG\\E‘:& RAPPORT D'ANALYSE D'HUILE

|dentité de la machine

Composant

Moteur diesel
Fluid

DIAGNOSTIC

Recommendation

Echantillonner de nouveau I'équipement au
prochain intervalle de vidange afin d'en surveiller la
condition.

Usure
Les taux d'usure de tous les composants sont
normaux.

Contamination

Elevated aluminum (Al) and/or lead (Pb) and
potassium (K) levels in your metals analysis are
likely a result of solder flux release into the lubricant
and is common on new equipment/components. |l
n'y a aucun indice de contamination dans I'huile.

Etat Du Fluide
L'état de I'huile est acceptable pour la durée de
service.

FREIGHTLINER 813085

PETRO CANADA DURON SHP 10W30 (--- GAL)

Sample Rating Trend

INFORMATION SUR L'&CHANTILLON methode
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Age d la Machine
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Statut de I'échant.
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CONTAMINATION methode

Essence
Leau
Glycol

METAUX D'USURE  methode
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ADDITIFS

Bore
Baryum
Molybdene
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CONTAMINANTS methode

Silicium
Sodium
Potassium

INFRA-RED

% de suie
Nitration
Sulfatation
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- FTIR (Direct Trend) FLUID DEGRADATION methode limite/base actuel passé1
30} T agaton | Oxydation Abs/imm  ASTM D7414* 25 14.6 14.5
Sulfation |
e VISUEL methode limite/base actuel passéi
Ezg A —— e
“15 Métal blanc scalar Visual* NONE NONE
“ Bronze scalar Visual* NONE NONE
i e O Précipié scalar Visual*  NONE NONE
& & & & Limon scalar Visual* NONE NONE
E 3 E : Débris scalar Visual*  NONE NONE
v te 100°C Saleté scalar Visual* NONE NONE
15 scosite Apparence scalar Visual* NORML NORML
144 Anomal Odeur scalar Visual® NORML NORML NORML NORML
T Eau émulsifiée scalar Visual >0.2 NEG NEG NEG
512 Base Eau libre scalar Visual* NEG NEG NEG
n — — PROPRIéTES DU FLUID methode  limite/base actuel passéi passé2
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Laboratoire : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9 GFL Environmental 791MAT - Matane
s Ne d'échantillon : GFL0094596 Recu : 29 Apr 2024 29 rue Brilliant
1S0 17025:2017 N2 de laboratoire : 02631857 Tested 129 Apl’ 2024 Matane, QC
::::‘r:l?d Numéro unique :5773010 Diagnostiqué : 29 Apr 2024 - Wes Davis CA G4W 0J7
% Analyse :MOB 1 ( Additional Tests: Visual ) Contact: B Berube
Pour discuter cetter rapport, contacter le service a la clientele au 1-800-268-2131. bberube@matrec.ca
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T:
La validez de los resultados y la interpretacion se basan en la muestra y la informacién proporcionada. F:
1D du rapport: GFL791MAT [WCAMIS] 02631857 (Generated: 04/29/2024 13:37:22) Rev: 1 Contact/Location: B Berube - GFL791MAT
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