WEReX
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centre énergetique

Machine |

14-1801-01

Component

1 Screw Compressor
Fluid

SULLAIR SULLUBE (500 LTR)

DIAGNOSIS

Recommendation

Echantillonner de nouveau I'équipement au
prochain intervalle de vidange afin d'en surveiller la
condition.

Wear
Les taux d'usure de tous les composants sont
normaux.

Contamination

La propreté du systeme est acceptable pour votre
objectif de propreté 1ISO 4406. La teneur en eau est
négligeable. La propreté du systéme et du fluide est
acceptable.

Fluid Condition
Le AN est acceptable pour ce fluide. L'état de I'huile
permet d'en prolonger I'utilisation.
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FLUID CLEANLINESS
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Laboratory : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9 RTA - UGB
Sample No. : WC0833029 Received 105 Sep 2023 C.P. 900
150 17025:2017 Lab Number :02580384 Diagnosed : 06 Sep 2023 Ville de la Baie, QC
Accredited Unique Number : 5633444 Diagnostician : Wes Davis CA G7B 4G9

Report Id: ALCBAI [WCAMIS

Laboratory

Test Package

1 IND 2 ( Additional Tests: KF, TAN Man )

Contact: Alcan Epc

To discuss this sample report, contact Customer Service at 1-800-268-2131.
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab.
Validity of results and interpretation are based on the sample and information as supplied.

mathieu.tremblay2@riotinto.com
T: (418)697-9568
F: (418)697-9550
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