Weaek

Area

Machine Id

41P12 TR-E

Component

Reduction Gear
Fluid

PROBLEM SUMMARY

MOBIL SHC 630 (30 LTR)

COMPONENT CONDITION SUMMARY

Sample Rating Trend

21996 Jani998 JunZ000 Feb2003 JunZ005 Jan2013 JanZ018  OctZ019  Juna02

@ Aluminum (ppm)
3

30

25

ppm

Abnomal
o

=

w

ec? 396
Jan21/98
Jun7/00
Feb24/03
Jun@i5
Jan24/13

0
Jan19/18

RECOMMENDATION

Nous vous recommandons de vidanger I"huile de ce
composant si vous ne |'avez pas déja fait. Confirm
the source of the lubricant being utilized for top-
up/fill. Nous vous recommandons d'échantillonner
de nouveau des que possible afin de contrdler la

situation.

Customer Id: ALCBAI
Sample No.: WC0861335
Lab Number: 02591153
Test Package: IND 1

Jun30/zi

To discuss the diagnosis or test data:
Kevin Marson +1 (289)291-4644 x4644

Kevin.Marson@wearcheck.com

(=14
To manage this report scan the QR code

ppm

To change component or sample information:
Gloria Gonzalez +1 (289)291-4643 x4643

gloria.gonzalez@wearcheck.com
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PROBLEMATIC TEST RESULTS
Sample Status SEVERE NORMAL NORMAL
Iron ppm  ASTMD5185m) >117 197 51 22
Chromium ppm  ASTMD5185(m) >2 2 <1 <1
Aluminum ppm  ASTMD5185m) >11 @ 32 4 2
Copper ppm  ASTMD5185(m) >55 72 29 16
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RECOMMENDED ACTIONS

Action

Change Fluid

Resample

Check Fluid Source

Status Date Done By Description

Nous vous recommandons de vidanger I'huile de ce composant si vous ne

?
' l'avez pas déja fait.

? We recommend an early resample to monitor this condition.

? Confirm the source of the lubricant being utilized for top-up/fill.

HISTORICAL DIAGNOSIS

30 Jun 2021 Diag: Wes Davis

view report

Echantillonner de nouveau I'équipement au prochain intervalle de vidange afin d'en surveiller la condition. Veuillez
préciser la marque, le type et la viscosité de I'huile lors de votre prochain échantillon.Les taux d'usure de tous les
composants sont normaux. Il n'y a aucun indice de contamination dans le I'huile. L'état de I'huile est acceptable
pour la durée de service.

01 Dec 2020 Diag: Wes Davis

Echantillonner de nouveau I'équipement au prochain intervalle de vidange afin d'en surveiller la condition. Veuillez
préciser la marque, le type et la viscosité de I'huile lors de votre prochain échantillon.Les taux d'usure de tous les
composants sont normaux. Il n'y a aucun indice de contamination dans le I'huile. L'état de I'huile est acceptable
pour la durée de service.

05 May 2020 Diag: Kevin Marson

view report

Nous vous recommandons de vidanger I'huile de ce composant si vous ne I'avez pas déja fait. Nous vous
recommandons d'échantillonner de nouveau dés que possible afin de contrdler la situation. Veuillez préciser la
marque, le type et la viscosité de I'huile lors de votre prochain échantillon.Usure des engrenages. Le bas indice
ferreux (PQ) indique que l'usure ferreuse est due a de la corrosion. Il n'y a aucun indice de contamination dans le
I"huile. I'huile n’est plus en état de service en raison d’une usure anomale et/ou sévére.
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DIAGNOSIS

@ Recommendation

Nous vous recommandons de vidanger I'huile de
ce composant si vous ne I'avez pas déja fait.
Confirm the source of the lubricant being utilized for
top-up/fill. Nous vous recommandons

d échantillonner de nouveau dés que possible afin
de contrdler la situation.

® Wear

Usure de palier et (ou) de douille. Le bas indice
ferreux (PQ) indique que l'usure ferreuse est due a
de la corrosion.

Contamination
Il n"y a aucun indice de contamination dans I'huile.

Fluid Condition

Les niveaux d'additifs indiquent I'ajout d*une autre
marque ou d'un autre type d huile. I'huile n’est
plus en état de service en raison d’'une usure
anomale et/ou séveére.

Sample Number

Sample Date
Machine Age
Oil Age

Oil Changed
Sample Status

WEAR METALS
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FLUID DEGRADATION

Oxidation
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g Aluminum (ppm) VISUAL method  limit/lbase current history1 history2
30 White Metal scalar Visual* NONE VLITE NONE NONE
% Yellow Metal scalar Visual* NONE NONE NONE NONE
£” Precipitate scalar Visual*  NONE NONE NONE NONE
=15
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{‘ CALA Laboratory : WearCheck - C8-1175 Appleby Line, Burlington, ON L7L 5H9 RTA - UGB
et Y0270 Sample No. : WC0861335 Received : 23 Oct 2023 C.P. 900
150 17025:2017 Lab Number :02591153 Diagnosed : 25 Oct 2023 Ville de la Baie, QC
:‘::;i:ﬁ Unique Number : 5668232 Diagnostician : Kevin Marson CA G7B 4G9
¥ Test Package :IND 1 ( Additional Tests: FT-IR, PQ) Contact: Alcan Epc
To discuss this sample report, contact Customer Service at 1-800-268-2131. mathieu.tremblay2@riotinto.com
Test denoted (*) outside scope of accreditation, (m) method modified, (e) tested at external lab. T: (418)697-9568
Validity of results and interpretation are based on the sample and information as supplied. F: (418)697-9550
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